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Chemische Bestandigkeit

Chemische Medium ZSV 110 | ZSV 111 | ZSV 206 | ZSV 198
Bestandigkeit Z5V 200 Z5V 216
ZSV 220
Laugen Kalilauge 40 % 50 30 80 65
Natronlauge 40 % 50 30 80 65
Ammoniumhydroxid 25 % 50 30 80 65
Gesattigte Natriumboratlésung 50 30 80 65
Gesattigte Kaliumboratlésung 50 30 80 65
Gesattigte Sodalésung 50 30 80 65
Gesattigte Natriumcyanidlésung 50 30 80 65
Gesattigte Kaliumcyanidldsung 50 30 80 65
Si Schwefelsdure 5 % 30 30 80 80
auren Schwefelsaure 10 % 30 30 80 80
Phosphorséure 5 % 30 30 80 80
Phosphorséure 10 % 30 30 60 60
Salzséure 5% 30 . 60 50
Chromsaure 20 % . ° 60 50
Salpetersaure 10 % o o 30 -
A isch Ammoniumnitrat 50 30 100 80
S I1IOII'"gaI1ISC N Natriumnitrat 50 30 100 80
alzlosungen Kaliumnitrat 50 30 100 80
Ammoniumchlorid 50 30 100 80
Natriumchlorid 50 30 100 80
Kaliumchlorid 50 30 100 80
Ammoniumsulfat 50 30 100 80
Natriumsulfat 50 30 100 80
Kaliumsulfat 50 30 100 80
Ammoniumphosphat 50 30 100 80
Natriumphosphat 50 30 100 80
Kaliumphosphat 50 30 100 80
Kupfersulfat 50 30 100 80
Zinkchlorid 50 30 100 80
Alkohole é?gﬂﬁ;ﬁ;yjthy‘_l Athyl-, Butyl-, Propyl-, Isopropylalkohol sowie 30 3 65 - 80 50
Wasser mit Methyl-, Athyl-, Butyl-, Propyl-, Isopropylalkoholgehalt 50 30 80 70
unter 50 %
und 50 - 80 % 30 . 80 60
Hohere Alkohole wie Amylalkohole, Oktylalkohole usw. 50 30 100 80
Mehrwertige Alkohole wie Glycol, Glycerin 50 50 100 80
Wassrige Losungen von Glycol, Glycerin 50 100 120 100
o . Frigen (freon) -30 -30 -30 -30
Lzl Chlormethyl (Methylchlorid) 30 -30 30 30
Lésungsmittel und
andere Verbindungen Benzol 30 30 70 20
Toluol 30 30 70 50
Xylol 30 30 70 50
Tetralin 30 30 70 50
Ketone wie Aceton, Phenylmethylketon, Methylisobutylketon u.a. . . 30 30
Ather wie Athylather, Isoprophylather . . 30 30
Aldehyde wie Form-, Acet-, Butyral-, Benzaldehyd . . 30 30
Amine wie Metylamin, Anilin o o - -
Chlorierte Kohlenwasserstoffe, Monochlorbenzol . . 30 30
= Rohdle . . 140 -
Ole und Fette Heizéle Aromatengehalt Uber 3 % . . 100 -
Heizdle Aromatengehalt bis 3 % . e 120 -
Bunkerdle . . 140 -
Silikondle und -fette 100 80 120 110
Mineralische Ole und Fette 100 100 140 120
Tierische bzw. pflanzliche Ole und Fette 50 30 80 60
Fettsduren ausgenommen Ameisen-, Essig-, Propionsaure 50 30 80 60

® nicht bestandig oder nicht geeignet.
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